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IMPOSTAZIONE E GESTIONE DELLA SICUREZZA DEL LAVORO:
UN APPROCCIO VALIDATO PER LE UNITA" ESTRATTIVE

Prof. Mario PATRUCCO -docentedi Sicurezzadel Lavoro e Difesa Ambientale & Caveerecuperoambientale
POLITECNICO DI TORINO - Dipartimento di Georisorsee Territorio

hanno collaborato alla stesura delle presenti note gli ingg M.L.Debernardi e S.Nobile
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L’ attenzione alle tematiche di prevenzione infortuni ed igiene del lavoro nelle attivita’ estrattive —superata
la fase di rinnovamento introdotta dal recepimento delle Direttive europee in materia, generali
(sostanzialmente con | D.Lgs 626/94 e 459/96) e specifiche di comparto (D.Lgs 624/96), s presenta
attualmente in fase di marcata evoluzione, anche in termini di incipente presa di coscienza del concetti di
analis di rischio (tecnico, economico, sociale, ambientale...).

la auspicata contrazione nel numero e nella gravita’ degli infortuni presenta a
tutt’ oggi nel settore proporzioni non entusiasmanti allegato 0

. I_.a pr_ogettazionetalorasi fonda su approcci limitati a alcuni aspetti di analisi di
rischio allegato 1

puo’ essere certamente considerata un fatto positivo la crescente diffusione dei
conseguimenti di certificazione di qualita’ di processo in ottica di marcatura |1SO
5 |9000 / VISION 2000 e CE di prodotto, e di qualita ambientale secondo 1SO
14000, aspetti certamente condizionanti anchein ottica di sviluppo sostenibile.
A

anche nel comparto estrattivo s va da'qualche anno diffondendo una nuova
mentalita’ strutturale ed organizzativa: appare quindi oggi piu’ facilmente
proponibile |I"accorpamento del moderno approccio di gestione della sicurezza del
lavoro secondo gli standard OHSAS 18000 in un sistema integrato che conglobi i
vari aspetti sicurezza / produzione/ ambiente allegato 2 [] allegato 3
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PRINCIPALI CAMPI DI AZIONE SUL TEMA CURATI DAL POLITECNICO DI TORINO -1-

v messa a punto di riferimenti operativi utilizzabili in fase di identificazione del pericoli, ed
analisi e gestione dei rischi allegato 4 ', evoluzione di criteri di valutazione delle condizioni di
sicurezza di macchine ed attrezzature allegato 5 1, € delle “nuove” criticita’ igienico ambientali
che via via emergono alla luce della evoluzione delle conoscenze epidemiologiche allegato 6
I"attivita’ di studio ha consentito la messa a punto di metodiche di provata efficacia, sovente
adottate come riferimento anche dagli Organi preposti allegato 7

sviluppo di tecniche avanzate per una approfondita identificazione delle cause di accadimento
di eventi indesiderati (infortuni e malattie professionali), quali strumenti di impostazione di
una prevenzione mirata.

Al riguardo il lavoro € stato condotto con riferimento ad una -purtroppo- vasta e dettagliata
casistica di accadimenti verificatiss sila nel periodo precedente sia successivo alla sopra
richiamata evoluzione del sistera normativo allegato 8
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PRINCIPALI CAMPI DI AZIONE SUL TEMA CURATI DAL POLITECNICO DI TORINO -2 -

v elaborazione di documenti utilizzabili come riferimento nella diffusione della cultura della
sicurezza allegato 9

v sperimentazioni di applicazione del criteri OHSAS e considerazioni preliminari sui risultati
conseguiti. Trovano conferma “sul campo” sia I’ efficacia della tecnica anche quale strumento
di verifica delle scelte operate in precedenza, sia l'importanza di dar luogo alla
implementazione della stessa in realta’ in cui la maturazione culturalein sicurezza e qualita’ si
presenta gia’ solidamente consolidata allegato 10

Quanto precede ha costituito e costituisce tema di studio e campo di applicazione del nostro gruppo di
lavoro in collaborazione con Enti ed Aziende, con riferimento alle variefas dell’attivita’' estrattiva, dalle
analis di fattibilita’ e valutazioni di impatto, alla impostazione e conduzione dei lavori di estrazione e
lavor azione, fasl tutte che nel lor o complesso condizionano

v laresaeconomicadel’iniziativa

v 1l suo sviluppo ndl rispetto della salvaguardia di sicurezza e salute dei lavoratori e dell’ambiente

v anche con riferimento ai fondamentali strumenti della infor mazione e for mazione del personale.
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Sicurezza
v

compito multidisciplinare

GRAZIE A TUTTE/l PER LA PAZIENTE ATTENZIONE
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Fig.1.1: Ripartizione degli infortuni mortali per comparti industriali, in numero (dati INAIL 99-01)
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Fig.1.2: ripartizione degli infortuni mortali per comparti:
indici di incidenza (%) rif. alle migliaia di addetti (dati INAIL 99-01)
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Fig.14a Infortuni mortali per agente materiale - Comparto estrattivo (dati INAIL 99-03)
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ALLEGATO1

PREVENZ IONE
COND.OPER.MORMAL

- infortuni
- mal.profess

STIMA PERICOLI
( d.CPT)

CONFIG.SCENARI
(metodi HE)

Y Y

: SERV.GENERALI DEFINIZIONE
PROGETTO g DI APPOGGIO i . .
i {gestione emerg.} - organizzazione
- coeff.sicurezza - incendi _ - attrezzature
- ridondanza - infortuni - procedure
- lim.conf.prog. - catastrofi nat. - istruz.person.

Fig.1.1: strategia per il conseguimento della sicurezza in fase progettuale (elaborato per la cantieristica sull’ approccio L.Faina; M.Patrucco;
D.Savoca: "La valutazione dei rischi ed il documento di sicurezza e salute nelle attivita' estrattive a cielo aperto”, Min. Industria,
Commercio ed Artigianato, Politecnico di Torino, Regione Piemonte. European Commission S.H.C.M.O.E.l. - Workshop on Risk
Assessment, Gubbio, 20-23 giugno 1996
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ALLEGATO 2
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Fig.2.1 Un prodotto finito deve rispettare vincoli di tipo economico ma anche rigor ose specifiche di qualita, nell’ ottica di marcatura | SO 9000 e CE
di prodotto. E’ inoltre prevedibile a breve I'introduzione dell’approccio in qualita esteso agli aspetti ambientali e di sicurezza del lavoro (1SO

14000 e OHSAS 18000).
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Fig. 2.2 Schema della filosofia adottata dai sistemi di gestione ambientale e di sicurezza - OHSAS Occupational Health and Safety Assessment
Series. 18001/99 (Occupational health and safety management systems - Specification) e 18002/00 (Guidelines for the implementation of

OHSAS 18001)
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ACTION: VALUTAZIONE E GESTIONE DELL’ATTIVITA
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Fig. 2.3 In generale la gestione di ciascun processo e basata sullo studio degli errori: in termini di Sicurezza questo vuol dire tanto ammettere
la possibile esistenza di process insicuri, quanto valutare costantemente il grado di sicurezza dei process stess, in modo da riconoscerne i
segnali che precedonol’errore
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ALLEGATO3

| VARI ASPETTI

SICUREZZA /| PRODUZIONE / AMBIENTE

A PARITA’ DI IMPOSTAZIONE,

RICHIEDONO PERALTRO APPROCCI CONSIDEREVOLMENTE DIFFERENTI

ESEMPIO RELATIVO ALLE MACCHINE

PRINCIPALI PARAMETRI CONDIZIONANTI L'EFFICIENZA PRODUTTIVA

caratteristiche intrinseche di affidabilita’ della macchina

rispondenza della macchina alle esigenze produttive nel contesto
specifico in cui deve operare

corretta gestione degli aspetti organizzativi del lavoro da svolgere
con la macchina

idoneita’ alla manutenzione della macchina

preparazione dell' operatore all' uso della macchina per le
operazioni specifiche e nel contesto di impiego previsto

PRINCIPALI PARAMETRI CONDIZIONANTI LA SICUREZZA

caratteristiche intrinseche di sicurezza della macchina

rispondenza della macchina alle esigenze di sicurezza nel contesto
specifico in cui deve operare

corretta gestione degli aspetti organizzativi del lavoro da svolgere
con la macchina

stato di manutenzione <garanzia di sicurezza sia nell'esercizio sia
nel corso degli interventi>

preparazione dell' operatore all'uso in sicurezza della macchina
per le operazioni specifiche e nel contesto di impiego previsto
<in termini di informazione e formazione>
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PER RAGIONI DI GESTIONE DEGLI INVESTIMENTI LA RISPOSTA
ALLE ESIGENZE DI EFFICIENZA PRODUTTIVA
PUO' ESSERE CONSIDERATA "ELASTICA":

v il rinnovo tecnologico del parco macchine puo' richieder e tempi consider evali,

v puo' talora risultare conveniente adottare soluzioni anche non ottimali ai fini dela efficienza
produttiva (ad esempio con I'impiego di una macchina non ideale per la realizzazione di un
deter minato compito in quanto gia' disponibile, od ai limiti della sua vita utile)

Cio' valeanchein termini di preparazione dell'operatore, qualora s tratti di lavori non routinari, in cui puo'
divenir e accettabile anche uno sfruttamento non completo delle potenzialita' produttive del mezzo.

BEN DIVERSA E' LA SITUAZIONE PER QUANTO CONCERNE LA SICUREZZA,
CHE DEVE COMUNQUE ESSERE GARANTITA
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ALLEGATO4

METODOLOGIA DI RIFERIMENTO

. la valutazione del rischio va intesa come un processo basato da un lato sulla determinazione delle caratteristiche
dell'ambiente di lavoro, d'altro lato sulla considerazione degli aspetti organizzativi e della situazione infortunistica e
di incidenza delle malattie professionali;

. la procedura di analis del rischi deve prevedere che s prendano in considerazione tutti i pericoli e le relative
probabilita di accadimento;

. laproceduradi analisi deve coinvolgerei lavoratori;

. la procedura deve essere volta alla gestione dei rischi residui, non avendo owiamente senso dar luogo a
valutazioni di situazioni non rispondenti ai dettami di disposti legislativi € normative tecniche vigenti

. la valutazione del rischio va intesa come un processo dinamico, oggetto di sistematica revisione, secondo quanto
esplicitato nel documento " Valutazione del Rischi sul Posto di Lavoro" Progetto di Parere: Doc. 5196/94PA del
5/7/94, licenziato per la pubblicazione sulla Gazzetta Ufficiale delle Comunita sotto forma di Comunicazione agli
stati membri. Tale concetto trova tra |’altro efficace inquadramento in una gestione della sicurezza in termini di
gualita’, secondo criteri moder ni.
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DEFINIZIONI E PRINCIPI SU CUI S| FONDA LA TECNICA DI ANALISI E GESTIONE DEL RISCHIO ELABORATA

DEFINIZIONI

Pericolo

situazione che racchiude potenzialita di generare eventi dannos (pericolosita = proprieta o qualita
intrinseca di una determinata entita [agente materiale o fattore di rischio] -per esempio materiali,
macchine od attrezzature, metodi e pratiche di lavoro, agenti fisici, ecc.- avente il potenziale di causare
danni in assenza di soluzioni preventive adeguate).

Evento dannoso

evento che produce un danno a persone, fisico, economico, ambientale (morale). In linea di massima gli
eventi dannosi hanno vari livelli di prevedibilita, funzione del grado di conoscenza

| dentificazione
dei pericoli

schedatura di tutti i materiali, sistemi, processi, impianti ed operatori che possono produrre un evento
dannoso.

Danno probabile

prodotto di due fattori, il primo (pd) esprimente la entita del possibile danno (morte, lesioni, ecc., ...), il

M secondo (fc) la possibilita di interferenza (o fattore di contatto), funzione della durata percentuale
dell'esposizione a situazioni od operazioni potenzialmente pericolose rispetto al ciclo di lavorazione;
Probabilitadi | probabilita che |'evento scatenante si verifichi

accadimento F

Un approccio particolarmente conveniente € costituito dalla introduzione della Probabilita’ relativa di
accadimento PR, espressa dal rapporto:

_ probabilit accadimenb eventidannosi(situazioreinesame)
probabili& minima accadimentb (secondonormetecnicheaggiornatég
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RISCHIO in termini_generici si_ conviene che il rischio sul lavoro sa la possibilita che un lavoratore subisca un danno in
connessione dl’ ativita svolta
piu’ precisamente il Rischio puo’ essere definito come dimensione prevedibile delle conseguenza di_un
evento dannoso, espressa dal prodotto:

RISCHIO = danno probabile derivante dall'evento M ~ probabilita di accadimento dell'evento F
Sl NOTI CHE, QUALORA
a LAENTITA' DEL DANNO VENGA ESPRESSA IN GIORNATE LAVORATIVE PERDUTE/7500 [%],
a IL FATTORE DI CONTATTOIN % SUL TURNO,
a Cl Sl AWALGA DELLA PROBABILITA' RELATIVA DI ACCADIMENTO
SI PERVIENE AD UNA VALUTAZIONE NUMERICA DEL RISCHIO ESENTE DA SOGGETTIVITA' DI STIMA
GESTIONE Insieme delle azioni cui dar luogo per |a eliminazione o minimizzazione del rischio.
DEL RISCHIO

Per la gestione del rischio occorre attuare le fasi seguenti:

a Identificazione di tutti i pericoli: problema nodale nella realizzazione della sicurezza in qualsias attivita’
produttiva; € ovvio cheuna causa di infortunio o malattia professionale non correttamente identificata non puo’
esser e analizzata, ne’ il connesso rischio valutato e soprattutto gestito in modo efficace;

b. analisi dei rischi: valutazione guantitativa del danno probabile e delle probabilita di accadimento degli eventi: di
qui la evidente convenienza dell'uso di PR ( = 1 se la situazione € coerente con il rispetto delle prescrizioni
normative e l'adeguamento al progresso della tecnica e delle conoscenze);

c. pesatura dei rischi: ordinamento gerarchico del risultati della analisi di rischio, indispensabile per pianificare
in termini di prioritagli interventi correttivi;
d. eliminazione o minimizzazione del rischio: attuazione di misuredi:

prevenzione | Interventi tecnici, organizzativi o procedurali volti modificare la probabilita’ di
accadimento od il fattore di contatto;

protezione soluzione di ripiego, volta a mitigare I’ entita’ del danno.
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GESTIONE
DEL RISCHIO

Osser vazioni
1. aprescindere dagli usuali accorpamenti per classificazione “amministrativa’ ai fini della analisi di rischio spesso non
esistono due situazioni uguali: ne consegue la necessita’ di analisi dedicataa ciascuna situazione.
2. Un possibile approccio per laidentificazione dei fattori di rischio s fonda sui passi seguenti:
2.1. analisi di struttura,
2.2. analisi di sicurezza delle singole attivita' lavorative (ad es. mediante Job Safety Analysis);
2.3. identificazione e gestione delle interferenze (ad esempio mediante Analisi degli Spazi Funzionali).

La minimizzazione de rischi ineliminabili trova compimento direttamente in fase di analis nell’ attuazione di quanto
prescritto dalle normative e regole di buona tecnica di comparto aggiornate (prevenzione proattiva), tenuto conto che il
livello di prevenzione concretamente raggiungibile dipende in sostanza da:
a. impostazione generale dei luoghi e delle organizzazioni di lavoro;
b. Selta (realizzazione), modalita’ di utilizzazione, manutenzione di macchine e attrezzature secondo guanto
previsto in materia di adeguamento tecnico-tecnol ogico;

c. informazione ed formazione dei soggetti nel luogo di lavoro, e loro partecipazione al processo organizzato di
prevenzione.

NOTE naturalmente in fase di valutazione occorre preliminarmente aver e garantito una corretta
analisi e di struttura e la organizzazione dei vari servizi di appoggio (pronto soccor so,
coor dinamento, ecc.) a seconda del contesto.

a |le misure eventualmente poste in atto in fase transitoria devono garantire con certezza
che non rimangano in atto situazioni contrarie a quanto stabilito dal D.Lgs 626/94 agli
artt. 3 e 4, el'impiego del D.P.l. non puo sostituirsi ad interventi tecnici, organizzativi o
procedurali di riduzione del rischio. Questo deve necessariamente essere ridotto al
minimo, tale minimo essendo stabilito guanto meno da cio che in materia di macchine ed
attrezzature e reperibile sul mercato alla data dell'analisi.
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ALLEGATOS

I risultato ddl lavoro € presentato e riprodotto in forma completand Sto "Sicuri di essere Scuri” della Regione Piemonte, area Norme e circolari regionali
[http:/Amww.regione.piemonte.it/ sanitalsicuri/normativ/circreg/circreg.htm], secondo quanto indicato in Tabella

TABELLA : RISULTATO DEL LAVORO NEL SITO" SICURI DI ESSERE SICURI" - REGIONE PIEMONTE

n° documento | data contenuto file
10303/27.02 08/07/2003 |1. Nota esplicativa per |I'applicazione del questionario e modulistica [ttrasmiss check
list_link_belt.pdf
2. Questionario di analisi per la verifica delle condizioni di impiego in analisi_link_belt.pdf

sicurezza delle macchine semoventi tipo Link Belt: fase 1 per la verifica
della rispondenza della macchina alle leggi vigenti, fase 2 per
I'adeguamento al progresso della tecnica

3. Modello per la registrazione delle manutenzioni e delle verifiche libretto-delle-
periodiche effettuate manutenzioni_bis.pdf
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Figura 5.1: pass logici di analis di una macchina ai fini della valutazione di adeguatezza ai disposti nor mativi ed impiegabilita’ in una Stuazione

applicativa specifica
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ALLEGATOG6

POLITECNICO DI TORINO

CNR. FIRGET

Software di gestione dei dati di inquinamento da
particolati aerodispersi in ambienti di lavoro
(PNOS e quarzo)

Sviluppato nell’ambito della Ricerca finalizzata regionale:

Feafrsamone of dvcumentasione of Jagremmamento per fecrier L p g ASEASPRESAL

Regione Piemonte - Assessorato alla Sanita

Coordinatore Besponsabile Prof. Ing. Mario Patrucco
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Dati Generali T Dati Perzonali T Dati di Area T ‘Hange di ¥alon: ‘
[ | Soluzione Tecnica Riduzione [T | Metodo Analisi Polveri e Oz [ | Curva Taglio Preselettore
i non presenti [ gl - [k it [ 5]
[ | cappe aspiranti [ | probabile MOCF [1150 - CEN 1993 [Horma EN 48
[ | banco aspirante [1GCG [ IB.R.M.C. 1952 - Johannezburg
[ | cabina in sovrapressione [ IR [ | frazione toracica 150 - CEM 1%
|| box in depressione | | pezata di precizione
[ coltivazioni minerarie altem.ll || scanzione laser j
[” | Massa Frazione Respirabile [T | % Quarzo Fraz. Respirabile [T | Massa Quarzo Fraz. Resp.
Minimo Mazzimo Minimo Maszzimo Minimo Mazzimo
[” |P.R. Poly. Fraz. Resp. TLV 3 [" | P.R. Quarzo Resp. TLY D.1 [” |P.R. Quarzo Resp. TLY 0.05
Minimo Mazzimo Minimo Maszsimo Minimo Mazzimo
. Maszza Polven Inalabih [T | % Quarzo Polveri Inalabili [T [Tipo di Campionamento
Minimo | Mazzimo
| {* qualungue valore {* Perzonale
<1 i di Area
T i 4
i Tutti ghi altni dati
Globale Yideo Hiazzuntivo Excel Globale Excel Annulla
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campionamenti personali di particolato aerodisperso
laboratori pietre ornamentali:
mansioni di riferimento
170 campioni su 478: percentuale 36%
. % sui campionamenti nel settore
. Pollutio Ratio medio (quarzo respirabile)

peRerico
2%
FR medio 0.21
addetto finiture
: 55%
%
PR medio 0.91

mﬂﬂ?‘;ﬁd“ﬂ addetto movimentozioni
1%
R PR imedio 0,26

Grafico 4 La tipologia “laboratori di pietre ornamentali”: esposizione media

]

al quarzo respirabile riferita al TLV-TWA di 0,1 mg/m” e percentuale dei campio-

namenti nelle diverse mansioni di riferimento.
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ALLEGATO /7

REEPU BBI I( &lT\I IANA

BOLLETTINO UFFICIALE

DELLA

REGIONLE LOMBARDIA

MILANO - GIOVEDL 21 FEBBRAIO 2002

2" SUPPLEMENTO STRAORDINARIO AL N

SOMMARIO

DELIBERAZIONE GIUNTA REGIONALE 25 GENNAIO 2002 — N. 7/7857 [5.3.2)
Determinazione dei criteri e delle modalita per l'esercizio delle funzioni delegate di cui al 1" comma del-
I'art. 42 della Lr. 8 agosto 1998, n. 14 «Nuove norme per la disciplina della coltivazione di sostanze minerali
g cavar . . . L L L L . L e e e e e e e A e e e e 3

5.3.2 AMBIENTE E TERRITORIO / Ampsente | Cave & 10bwere
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ALLEGATOS8

POLITECNICO DI TORINO

software di gestione dei dati da eventi infortunistici

Coordinatore Aesponsabile Prof. Ing. Mario Patrucco

release beta

atti_convegno_milano2004 27




4 Infortuni sul Lavoro

General
Infortunato

[iati
Burocratici

IE enerali Ditt

Conzsider.
Finali

Cauza
Indiretta

Contomo
Cauze

Ciati al
Contormo

Cause
Infortunio |

Conseq.
Infartunio

Generali
|mfortunio

| |

T [iati Finali

=] E3

Agente Materiale Infortunio

Macchina Utenzile

Descrizions Macchina Utenzile

Attivits Fizica Specifica

Cauza Indiretta | Livello

Dizegno / Foto Infortunio

Morme Yiolate [4)

Armmenda Iniziale

Data per Eventual Ricorsi

t acchine per preparare matenal, frantumare, polvenzzare, filtrare, separare, mescolare, impastare

&5 . HO

Frantumatore primario ad urta Hazemag

Ialimentare |a macchina, dizalimentare la macchina

Ferdita di contrallo tatale o parziale di utenzsile a mano [motorizzato o no) nonché del materiale lavorato dall'utenzile

Seleziona lmmagine || Visualizza Immagine |

IF'resenti

coC . c & c C ¢ [Noma [DPR547  [Tals | Jticolo [375:132:75

lo Io

MHuowo Legai dati

Salva dati Help E strazione dati Gruppo di dati iniziale Precedente

Successivo >
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Ao Infortuni sul Lavoro

[rati Generali e Generali Conseq. [Drati al Cause Contorno Cauza . | Consider.
Burocratici Ir'ufurtur'uatu:TGEHE[E'I'D'tt Infiartunio Infortunio Contorna Infartunic Cauze T Indiretta T Dsiffihel Finali

0] %]

Coza =i zarebbe dovuto/potuto fare per evitare Pinfortunio’? Owwero il progresso della tecnica o le conozcenze acquizite possono evidenziare qualche soluzione
techicatorganizzativa/procedurale che avrebbe potuto evitare linfortunio? [vedi ex art. 2087 Codice Civile, ora compendiato nel D, Lgs B26]

Sono state rilevate la totale mancanza di protezioni di sicurezza, la carente progettazione & manutenzione dell'attrezzatura & degl impianti (ad es. la mancanza
dei dispozitivi di ariesto della macching in cazo di apertura delle ante superion di izpezione, durante il funzionamento del frantumatore], la mancata infoimazione
& formazione della vittima stesza di recente aszunta con qualifica diverza dalla mansione affidatale. || datore di lavaoro aviebbe potuto [vedi perizia), senza
particalar difficolta, temperare agli obblighi dettate dalle nommative sul lavoro & dar luogo cosi ad una conetta analisi & gestione del rischio che avrebbe
zicuramente scongiurato 'evento,

Breve Descrizione Infartunio

Mel tentativa di eseguire, mediante un martello preurnatico, uha demolizione di Blocchi di gesso che data la pezzatura non riusciva a passare nel sottostante
frantumatore per ezzere macinati, | **** apnva le ante diizpezione supenore del macchinanio [lavoro effettuato ool frantumatare in movimento] e zpingerl
allinterno; forze a cauza della rottura improsviza di un blocco di gesso, la vitima perdewva lequiibrio, cadendo nel frantumatore di testa e paszando gira il iotore
i movimento & la piastra d'urto del macchinarnio steszo, per finire sul cumulo di gesso macinato tramite il nastro razportatare,

Categorie Sotto Categorie Farale Chiave Farole Chiave Seleziohate

operatrici Gru ;l tdacchina per la frantumazione
ATTREZZATURE DA LAVOR Gru ldraulica Paaine
COMPOMEMTI/ORGAN] Pressa ldraulica Gizlle
DISPOSITIY Tomio
MEZZI/PROCESSI Frezatrice
COMSEGUEMZE Gru Mobile Data
SOSTAMNZE kacchinag per zpianare EE
TRASKMISSIONE DI ENERGIA Prezza O5HA
ELEMEMTI STRUTTURALl = -
S Sl O B S o ol B S 21 e E e p e e e S S I |

Muowo | Leqogi dati | Salva dati | Help | E strazione dati |

Gruppo di dahi iniziale | Precedente | Successiyo >

Fig. 8.1 Schermate dd softwar e di gestione dei dati relativi agli infortuni
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ALLEGATO?9

JANEPLA

wunt 1xhome Medisncin Foesan Peadudier] Lapclo nd Bfha

di

L Hi o P i 111

REGIONE @ @
PIEMONTE i

E #ﬁfu.,iane tecnologica ad aspetti

i ﬂcuruz:u del laveoro nelle
ativitd di laverazione delle pietre

ernamentali: analisi preliminare

nelle reaita produttive del
Verbano Cusio Ossela

A ouen ol

. A Giglictin — 5 Fre.5AL ASL 14 YO0

AL C s, CoCigna, E.Lovera, P.Marini -
GET-Politernico di Toring

Fig. 9.1 Esempio di recenti documenti divulgativi in materia di Scurezzain attivita estrattive eindotti

O
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ALLEGATO 10
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Maniisme

Criren

—— 0 K2 VERE

del Seemn

Casibms

WV FE SPRES AL

Laproduzione di un sistema gestionale puo iniziare gia nella
fase dello studio di fattibilita dell’ attivita industriale.

La forma piramidale rappresenta la struttura standard di un
sistema di gestione.

| manuali di gestione, rimandano alle procedure gestionali i
contenuti di tipo organizzativo e gestionale. Mentre i manuali

gestionali sono distinti e non s sovrappongono, le P.G. s
compenetrano.

Leistruzioni operative s propongono di dettagliare al personale
| contenuti tecnico-operativi in modo organico, comprendendo
congiuntamente gli aspetti di sicurezza, salvaguardia ambientale e
del lavoratori e qualita dellalavorazione e del prodotto.

| Documenti risultanti servono principalmente nei rapporti con i

terzi (es. lalegidazione e le autorita competenti, gli istituti
certificatori, i clienti, i fornitori).
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